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Электроэнергетика

Рис. 1. Пример монтажа кабеленесущей системы в цехе промышленного 
предприятия

В статье рассмотрены проблемы оптимального выбора кабеленесущих 
систем в рамках общей кабельной инфраструктуры современных зда-
ний и сооружений. Представлены комплексные решения российской 
компании «МЕКА» на базе лестничных и кабельных металлических 
лотков разного типа, применимых для различных условий внешней 
среды и эксплуатации.

ООО «МEKA», г. Санкт-Петербург

Инженерные сети современных 
зданий и  сооружений невозможно 
представить без кабеленесущих систем 
(КНС, рис. 1) – комплексного реше-
ния, обеспечивающего монтаж безо-
пасной, долговечной и эстетичной 
кабельной инфраструктуры открытым 
способом, а также ее обслуживание 
в дальнейшем. К основным функциям 
КНС относятся:

`` защита людей от электротравм 
и прямого контакта с элементами ка-
бельной проводки;

`` защита самой проводки от не-
благоприятных внешних воздействий, 
механических повреждений, оплавле-
ния и возгорания;

`` закрепление сетевых коммута-
ций в требуемом положении;

`` обеспечение прочности, жестко-
сти и компактности кабельной сети;

`` предоставление быстрого досту-
па к кабельной инфраструктуре для ее 
обслуживания и модернизации.

Чтобы сделать правильный выбор 
в пользу какой-либо из представлен-

ных на рынке систем, заказчику не-
обходимо обратить внимание на ряд 
факторов:

`` материалы, из которых изготов-
лены элементы КНС;

`` надежность конструкции сис-
темы, ее соответствие требованиям 
безопасности и защиты от внешних 
воздействий;

`` возможность минимизации эле-
ментов КНС для решения поставлен-
ных задач;

`` оптимальное соотношение це
ны и качества.

Всем этим условиям соответствует 
продукция ООО «МЕКА» из Санкт-
Петербурга. Основанное в 1998 году 
предприятие с  первых дней работы 
сотрудничало с компанией-партнером 
из Финляндии и накопило ценный 
опыт. Это позволило сформировать 
процессы производства и контроля 
качества в  соответствии с  европей-
скими технологиями и стандартами, 
адаптированными к условиям России. 
В условиях меняющейся политической 
и экономической обстановки такой 
стратегический подход способствовал 
не только устойчивости компании, но 
и ее способности к локализации про-
изводства, что гарантировало техно-
логическую самостоятельность.

Комплексные решения ООО 
«МЕКА» строятся на создании струк-
турированных КНС на базе лестнич-
ных и  листовых металлических лот-

Кабеленесущие системы «МЕКА» 
для оборудования инженерных сетей
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ков, а также необходимых при монта-
же аксессуаров – наборов монтажных 
профилей, пластин и креплений, угло-
вых и опорных элементов, элементов 
подвески, соединителей, крышек для 
лотков и т. п. Специалисты компании 
помогут выбрать необходимый и  до-
статочный комплект изделий для оп-
тимального размещения КНС при за-
данных условиях эксплуатации, в том 
числе учтут характеристики поме-
щения и внешней воздушной среды. 
В этом отношении особенно важной 
характеристикой является коррозион-
ная стойкость. Неверный выбор типа 
и толщины защитного покрытия мо-
жет привести к разрушению как эле-
ментов конструкции, так и самой сис-
темы лотков.

Практические рекомендации по 
выбору изделий под брендом «МЕКА» 
представлены на рис. 2, где класс сте-
пени воздействия от С1 до СХ, а так-
же толщина покрытия соответствуют 
коррозионной активности воздуш-

ной среды, в которой эксплуатирует-
ся лоток (ГОСТ ISO 9223-2017, ISO 
12944‑2).

В маркировке изделий «МЕКА» 
перечислены их основные характе-
ристики (пример показан на рис. 3). 
В названиях приняты следующие со-
кращения:

`` PG – тонколистовая сталь, оцин-
кованная по методу Сендзимира (клас-
сы С1 и С2, ГОСТ Р 52246-2016);

`` XPG – тонколистовая горяче-
оцинкованная сталь с  уникальным 
металлическим покрытием (С1–С4, 
ГОСТ Р 52246-2016);

`` HST – кислотостойкая нержа-
веющая сталь марки AISI 316L с вы-
соким содержанием молибдена, до-
пускающая эксплуатацию в условиях 
высокоагрессивной среды (от С1 до 
СХ);

`` HDG  – горячеоцинкованный 
элемент (С1–С4, ГОСТ 9.307-2021);

`` EG – гальванизированный эле-
мент (С1, С2).

Продуктовый портфель ООО 
«МЕКА» включает 6  линеек кабель-
ных лестниц для разных видов нагруз-
ки и условий эксплуатации и 8 линеек 
листовых кабельных лотков, специа-
лизированные лотки для систем осве-
щения и наборы различных аксессуа-
ров, необходимых для монтажа КНС. 
Всего заказчикам доступны более 
3 тыс. наименований изделий, в том 
числе более 100 новых.

Кабельные лестницы (рис. 4) вы-
пускаются в нескольких сериях. Сре-
ди них:

`` KS20 – лестницы с открытым 
овальным профилем для разных видов 
нагрузки. Серия включает модифика-
ции: KS20 K с закругленным боковым 
профилем открытого типа для низких 
и  средних нагрузок; KS20  К  PG для 
незначительных и средних нагрузок; 
KS20 PG с С‑образным сплошным бо-
ковым профилем и ребрами жесткости 
для средних и значительных нагрузок;

`` KS80 с замкнутым профилем для 
больших нагрузок и длинных проле-
тов, в том числе KSF80 HDG с допол-
нительным упрочняющим профилем 
снизу, позволяющим осуществлять 
монтаж с расстоянием между опорами 
до 6 м, и KS80 SP2.0 с замкнутыми 
боковыми профилями, защищающи-
ми от пыли, загрязнений и  влаж-
ности;

Рис. 2. Рекомендации по выбору элементов кабеленесущих систем «МЕКА»

Рис. 3. Пример маркировки кабельного лотка
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`` KS100 с высокими перфориро-
ванными бортами, защищающими 
проводку от повреждений и обеспечи-
вающими крепление, например, рас-
пределительных коробок, а также дру-
гие серии.

Длина лестниц составляет 3 и 6 м, 
толщина профиля – от 0,7 до 2 мм, вы-
сота – до 60 мм, ширина – 150…1000 мм, 
максимально допустимая нагрузка – 
270 кг/м.

Кабельные лотки (рис. 5). Ассорти-
мент кабельных лотков СТ включает 
оцинкованные методом Сендзимира 
(PG) и горячеоцинкованные стальные 
изделия (HDG), лотки из нержавею-
щей стали (HST), перфорированные 
(СТ-Е и СТ-PS) и неперфорирован-
ные (CT-US) лотки.

Изделия серии PG, изготовленные 
из тонколистовой стали, подходят для 
внутреннего монтажа и легких клима-
тических условий, когда коррозион-
ное воздействие среды соответствует 
категориям С1 и С2. Их устанавлива-
ют в супермаркетах, магазинах, офис-

ных комплексах, школах, на промыш-
ленных объектах и складах. Лотки СТ 
HDG из стального листа с цинковым 
покрытием около 55 мкм предназна-
чены для применения вне помещений, 
в тяжелых (промышленных) условиях, 
соответствующих классам C3 и C4. 
Лотки CT HST, изготовленные из нер-
жавеющей кислотостойкой стали AISI 
316L, эксплуатируются в особо тяже-
лых условиях окружающей среды C5I 
и C5M. В основном лотки серий HDG 
и HST находят применение в пище-
вой, нефтегазовой, химической про-
мышленности.

Длина листовых кабельных лот-
ков составляет 3 м, высота – 13, 35, 
60, 85 и 110 мм, ширина – от 50 до 
600 мм.

Лотки для подвески светильников 
используются в системах освещения 
для быстрой и правильной установки 
осветительных приборов и прокладки 
кабелей. Основное преимущество лот-
ков МЕК – улучшенная несущая спо-
собность и возможность использовать 

для крепления светильников скользя-
щие гайки. Эти свойства достигают-
ся при использовании специального 
стального профиля с углублением. 
Перфорация в середине лотка облег-
чает подключение электропроводки 
и обеспечивает минимальное время 
монтажных работ. Материал лотков – 
горячеоцинкованная сталь (PG), дли-
на – 3 и 6 м, ширина – 70 мм.

Лотки используются не только как 
элементы КНС, но и в качестве осно-
вы для организации освещения.

Неоспоримое преимущество ком-
пании «МЕКА» перед многими по-
ставщиками кабельных систем – уме-
ние работать со сложными проектами, 
что требует неординарных решений 
и тщательности в реализации. К таким 
проектам относятся КНС для особых 
климатических условий (например, 
Крайнего Севера с его низкими тем-
пературами и перепадами температур), 
а также для горнодобывающей, нефте-
газовой и химической промышленно-
сти, где предъявляются повышенные 
требования к сейсмостойкости, взры-
во‑ и пожаробезопасности, к размеще-
нию оборудования.

Широкий ассортимент выпускае-
мой продукции для различных усло-
вий эксплуатации и высокая квалифи-
кация персонала позволяют компании 
удовлетворять самые строгие требова-
ния заказчиков. КНС «МЕКА» проте-
стированы на огнестойкость, получе-
ны соответствующие сертификаты по 
пределу огнестойкости Е90.

К настоящему времени кабелене-
сущие системы, разработанные и из-
готовленные специалистами компа-
нии «МЕКА», были установлены бо-
лее чем на пяти тысячах гражданских 
и промышленных объектов. Это маши-
ностроительные, горнодобывающие, 
обрабатывающие и химические пред-
приятия, морские порты, аэропорты 
и транспортные хабы, предприятия пи-
щевой и фармакологической промыш-
ленности, образовательные и медицин-
ские учреждения, торговые центры, 
спортивные центры и многие другие 
здания и сооружения.

Рис. 3. Мониторинг состояния 
аккумуляторных батарей  

дизель-генераторной установки 
через  

веб-интерфейс АПК «ЦЕНСОР»

Рис. 4. Пример КНС на базе лестничных лотков

Рис. 5. Кабельные лотки СТ различных серий

ООО «МEKA», г. Санкт-Петербург,
тел.: 8 (800) 777‑2877,

e‑mail: sales@ooomeka.ru,
сайт: www.ooomeka.ru


